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(54) Ballonventil. 

(57) Beim vorliegenden Ballonventil ist ein Basiskorper (1 ) im 
Wesentlichen rohrenformig oder hohlzylindrisch ausgebildet. Ein 
Ballon (nicht dargestellt) kann in unaufgeblasenem Zustand ent- 
weder durch eine Offnung an einem ersten Ende (2) des roh- 
renformigen Basiskorpers (1) bzw. durch eine Offnung eines 
trichterformigen Kragens (3) oder durch eine zweite Offnung am 
zweiten Ende (4) des Basiskorpers (1) in das Innere des Basis- 
korpers (1 ) eingefuhrt werden, derart, dass der Ballonkopf (nicht 
dargestellt) aus der Seite mit dem Kragen (3) des rohrenformi- 
gen Basiskorpers (1) ragt und der Ballonhals mit seiner Ballon- 
lippe aus der Seite mit Ruckhaltemitteln (5; 6) zur Fixierung der 
Ballonlippe des Basiskorpers (1) ragt. 
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Beschreibung 

[0001 ] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Ballonventil nach dem Oberbegriff von Anspruch 1 sowie ein Ballon mit einem 
Ballonventil nach dem Oberbegriff von Anspruch 12. 

[0002] Bekannt ist, dass Ballone mit Luff oder Helium oder anderem dafur geeignetem Gas aufgeblasen werden kon- 
nen. Herkommlich werden fur das Verschliessen von Offnungen von Ballonen in aufgeblasenem Zustand, Ballonventile in 
Form von scheibenformigen Elementen mit einer Durchfuhrung fur eine Ballonschnur verwendet, indem die Ballonschnur 
schlaufenartig durch die Durchfuhrung gezogen wird und diese Schlaufe urn einen Ballonhals eines aufgeblasenen Ballons 
gelegt und durch Spannen der Ballonschnur und durch Verschieben des scheibenformigen Elementes zum Ballonhals hin 
festgezurrt und die Ballonschnur ev. noch verknotet wird. Ein Nachteil dabei ist, dass das Anbringen der Ballonschnur 
am scheibenformigen Element zeitaufwendig ist und die Hande eines Ballonverkaufers durch das Festzurren der Schnur 
aufgrund der Reibung mit der Zeit zu schmerzen beginnen. Dies ist besonders dann unangenehm, wenn z.B. bei einer 
Kirmes grosse Ballon-Stuckzahlen von Kunden nachgefragt werden. 

[0003] Ein weiteres bekanntes Ballonventil ist trichterartig und aus Kunststoff ausgebildet. Der Trichter weist zwei gebo- 
gene Schlitze auf, welche sich zum Trichterinnern hin zu einer im Wesentlichen halbrunden Ausnehmung erweitern. Im 
Ubergangsbereich zwischen Schlitz und Ausnehmung wird dadurch auf einer Seite eine Ecke gebildet. Die Funktionsweise 
dieses weiteren Ballonventils ist so, dass der Ballonhals mit der Offnung nach unten des vorgangig aufgeblasenen Ballons 
zuerst durch den ersten Schlitz bis hin zur halbrunden Ausnehmung gezogen wird und in einem zweiten Schritt das Ende 
des Ballonhalses um einen zylindrischen Trichterhals geschlungen wird und durch den zweiten Schlitz gezogen wird, so 
dass das Ende des Ballonhalses bzw. die Ballonoffnung in das Trichterinnere zu liegen kommt. Ein Nachteil bei diesem 
weiteren bekannten Ballonventil ist, dass das Anbringen am aufgeblasenen Ballon zeitaufwendig ist und manuelles Ge- 
schick erfordert. Hinzu kommt, dass das Ballonventil aufgrund der schwierigen Montage bzw. Fehlmontage nicht immer 
zuverlassig dicht abschliesst. 

[0004] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung bestand darin, ein Ballonventil zu finden, welches eine zeitsparende An- 
wendung ermoglicht. 

[0005] Die Aufgabe wird mit den Merkmalen von Anspruch 1 gelost. Weitere Ausfuhrungsformen ergeben sich aus den 
Merkmalen der weiteren Anspruche 2 bis 13. 

[0006] Ein Ballonventil weist einen im Wesentlichen rohrenformigen Basiskorper mit einem an einem ersten Ende ange- 
ordneten Kragen auf, wobei der Kragen trichterformig vom Basiskorper abragt, dadurch gekennzeichnet, dass an einem 
zweiten Ende Ruckhaltemittel ausgebildet sind. Der rohrenformige Basiskorper ermoglicht das Einfuhren eines Ballonhal- 
ses in das Innere des Basiskorpers, derart, dass eine Ballonlippe eines Ballonhalses unterhalb der Ruckhaltemittel aus 
dem rohrenformigen Basiskorper herausragt und ein am anderen Ende des Ballonhalses anschliessender Ballonkopf aus 
dem trichterformigen Kragen herausragt. Dadurch wird ermoglicht, dass ein Ballon erst nach dem Anbringen des Ballon- 
ventils mit Gas befullt bzw. aufgeblasen werden kann. 

[0007] Eine weitere Ausfuhrungsform ist, dass die Ruckhaltemittel simsartig im Bereich des zweiten Endes vorstehen oder 
als mindestens zwei Nocken ausgebildet sind. Die Ruckhaltemittel dienen dem Festhalten der Ballonlippe, derart, dass 
ein Teil des Ballonhalses mit der Ballonlippe an das zweite Ende oder im Bereich des zweiten Endes von der Aussenseite 
des rohrenformigen Basiskorpers zu liegen kommt, indem dieser auf die Ruckhaltemittel aufstulpbar ist. 
[0008] Eine weitere Ausfuhrungsform ist, dass die Nocken quer zu einer Langsachse des Basiskorpers tellerartig oder 
im Wesentlichen kugelformig abragen. Diese Ausformungen dienen dazu, dass die Ballonlippe sicher und dicht am Ba- 
siskorper anliegend befestigbar ist. 

[0009] Eine weitere Ausfuhrungsform ist, dass eine Hohe des Basiskorpers etwa 2 cm bis etwa 10 cm betragt. Durch 
diese Ausgestaltung ist die Passgenauigkeit des Ballonventils fur handelsubliche Ballongrossen gewahrleistet, indem die 
Hohe des Basiskorpers zur Aufnahme unterschiedlich grosser Ballonhalse geeignet ist. 

[0010] Eine weitere Ausfuhrungsform ist, dass ein Durchmesser des Basiskorpers unterschiedliche Durchmesser auf- 
weist, wobei der Durchmesser des Basiskorpers etwa zwischen 0.5 cm bis etwa 4 cm betragt. Durch diese Ausgestaltung 
ist die Passgenauigkeit des Ballonventils fur handelsubliche Ballongrossen gewahrleistet, indem der Durchmesser des 
Basiskorpers sich zum Uberstulpen von Ballonhalsen eignet. 

[001 1 ] Eine weitere Ausfuhrungsform ist, dass der rohrenformige Basiskorper einen durchgehenden Schlitz entlang seiner 
Langsachse aufweist. Dadurch wird erreicht, dass das Ballonventil einfach und schnell vordem Aufblasen des Ballons auf 
dem Ballon bzw. auf dem Ballonhals angebracht werden kann. 

[0012] Eine noch weitere Ausfuhrungsform ist, dass der Schlitz in einen weiteren Schlitz des Kragens mundet, wobei 
sich der weitere Schlitz radial vom Inneren des Kragens zur Aussenseite des Kragens erstreckt. Dadurch wird erreicht, 
dass das Ballonventil noch einfacher und schneller auf dem Ballon bzw. Ballonhals angebracht werden kann, indem die 
Montage entweder vom Kragen her oder vom Basiskorper her erfolgen kann. 

[0013] Eine weitere Ausfuhrungsform ist, dass der Schlitz sich maximal bis 1/3 von einem Umfang des rohrenformigen 
Basiskorpers und/oder der weitere Schlitz sich maximal bis 1/3 von einem weiteren Umfang des Kragens erstreckt. Dadurch 
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wird gewahrleistet, dass handelsubliche Ballone aus unterschiedlich feinem bzw. dunnem oderfestem bzw. dickem Material 
einfach und sicher durch den Schlitz bzw. die Schlitze einfuhrbarsind. 

[0014] Eine weitere Ausfiihrungsform ist, dass ein Winkel, welcher zwischen einer horizontalen Ebene und einer vom 
Basiskorper abragenden Kragenwand gebildet wird, grosser als 30° ist. Es hat sich gezeigt, dass die an eine Kontakt- 
flache wirkende Reibung zwischen der Trichterinnenseite bzw. Trichterinnenflache der Aussenseite eines Ballonbereichs 
ausreicht, urn diesen Ballonbereich zwischen Ballonkopf und Ballonhals dicht an derTrichterflache zu halten und dadurch 
ein Gasverlust in Verbindung mit der dichtenden Wirkung des verdrehten Ballonhalses aus der Offnung des Ballons ver- 
hindert werden kann. 

[0015] Eine weitere Ausfuhrungsform ist, dass der Kragen Ausnehmungen Oder Durchstosse aufweist. Diese bewirken 
bei der Herstellung einerseits eine Materialeinsparung sowie eine Gewichtsreduktion. 

[0016] Eine weitere Ausfuhrungsform ist, dass das Ballonventil aus Kunststoff, wie beispielsweise aus Polypropylen, und/ 
Oder aus 100% biologisch abbaubarem Material besteht, vorzugsweise aus einem ligninhaltigen Polymer. Dadurch kann 
je nach Einsatzbereich des Ballons das Material mit den gewunschten Eigenschaften ausgewahlt werden. Der Einsatz von 
Ballonventilen aus 100% biologisch abbaubarem Material eignet sich beispielsweise fur Helium-gefullte Ballone, welche 
von Besuchern von Anlassen, wie beispielsweise Hochzeiten oderanderen Festen, beliebterweise im Freien zum Aufstei- 
gen in den Himmel gebracht werden. Das 100% biologisch abbaubare Material stellt eine umweltgerechte Entsorgung 
durch biologische Abbauprozesse sicher, sollte der Ballon kaputt gehen und zu Boden bzw. in ein Gewasser sinken. Es 
ist auch denkbar, dass der Ballon, eine Ballonschnur sowie eine Ballonstange aus dem oben erwahnten 100% biologisch 
abbaubaren Material bestehen. 

[0017] Eine noch weitere Ausfuhrungsform stellt einen Ballon mit einem Ballonventil dar, bei welchem das Ballonventil auf 
dem Ballonhals in unaufgeblasenem Zustand montiert ist, derart, dass der Ballonhals vom rohrenformigen Basiskorper 
umgeben ist und eine Ballonlippe und ein Teil des Ballonhalses vom Inneren des rohrenformigen Basiskorper her uber die 
an seiner Aussenseite angebrachten Ruckhaltemittel gestulpt ist und ein Ballonbereich zwischen Ballonkopf und Ballonhals 
an der Innenseite des Kragens des Ballonventils anliegt. Das Ballonventil eignet sich neben dem Einsatz bei Partyballonen, 
auch fur den Einsatz bei Werbeballonen oder auch bei Ballonen fur meteorologische Zwecke. Ausserdem wird erreicht, 
dass das durch die Vormontage des Ballonventils auf den Ballon in unaufgeblasenem Zustand entsprechend benotigte 
Stuckzahlen vorbereitet werden konnen und dadurch erheblich Zeit gespart wird. 

[0018] Eine noch weitere Ausfuhrungsform zeigt den Ballon mit dem Ballonventil, bei welchem im aufgeblasenen Zustand 
der Ballonhals mindestens eine Verdrehung aufweist und der Ballonbereich satt am Kragen anliegt. Dadurch wird erreicht, 
dass die Ballonoffnung auf einfache Weise dicht verschlossen ist. Weiterermoglicht dies dem Ballonverkaufer eine rasche, 
einfache Handhabung. 

[0019] Ausfuhrungsbeispiele der vorliegenden Erfindung werden nachstehend anhand von Figuren noch naher erlautert. 
Es zeigen 

Fig. 1a ein herkommliches, scheibenformiges Ballonventil; 
Fig. 1b ein montiertes Ballonventil nach Fig. 1a; 

Fig. 2a eine schematische Darstellung eines weiteren herkommlichen, trichterformigen Ballonventils; 
Fig. 2b eine Draufsicht nach Fig. 2a; 

Fig. 3a eine schematische, perspektivische Darstellung eines erfindungsgemassen Ballonventils; 
Fig. 3b eine Frontansicht gemass Fig. 3a; 

Fig. 3c eine Frontansicht einer weiteren Ausfuhrungsform eines erfindungsgemassen Ballonventils; 

Fig. 4 schematische Darstellung eines auf einem unaufgeblasenen Ballon montierten erfindungsgemassen Ballonven- 
tils; 

Fig. 5 schematisch ein auf einem Ballon montiertes erfindungsgemasses Ballonventil mit uber Ruckhaltemittel ge- 
stulpter Ballonlippe; 

Fig. 6 Aufblasen des Ballons nach Montage des Ballonventils; 

Fig. 7 Verdrehen des Ballonhalses nach Aufblasen des Ballons; 

Fig. 8 erfindungsgemasses Ballonventil fertig montiert an einem Ballon in aufgeblasenem Zustand; und 

Fig. 9 eine Darstellung nach Fig. 8 mit einer Ballonschnur. 
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[0020] In Fig. 1a ist ein herkommliches, scheibenformiges Ballonventil dargestellt, welches in der Mitte einer Scheibe 19 
eine Durchfuhrung 20 zeigt. Eine Ballonschnur 21 ist schlaufenartig durch die Durchfuhrung 20 gezogen. 
[0021] Fig. 1b zeigt schematisch das bekannte Ballonventil nach Fig. 1a in montiertem Zustand. Ein Ballonhals 22 liegt 
zwischen Scheibe 19 und einer Schlaufe der Ballonschnur 21, so dass eine Offnung 24 des Ballons 25 verschlossen ist. 
[0022] Fig. 2a zeigt ein weiteres, herkommliches trichterformiges Ballonventil in perspektivischer Darstellung. Ein Trichter 
26 weist zwei gebogene Schlitze 27; 27' auf, welche sich zum Trichterinnern hin zu einer in wesentlichen halbrunden 
Ausnehmung 28; 28' erweitern. Im Ubergangsbereich zwischen dem jeweiligen Schlitz 27; 27' und der jeweiligen Aus- 
nehmung 28; 28' wird dadurch auf einer Seite jeweils eine Ecke 29; 29' gebildet. Der Trichter 26 weist einen Boden 30 
auf, welcher den Trichter 26 gegen einen hohlen Trichterhals 31 abtrennt. Ein Winkel #1, welcher durch die horizontale 
Ebene E1 und einer vom Trichterhals 31 abragenden Trichterwand 32 gebildet wird kann beliebig flach ausgebildet sein, 
d.h. kleinerals 30°. 

[0023] Fig. 2b zeigt eine Draufsicht nach Fig. 2a. Der Schlitz 27 zum Durchfuhren eines Ballonhalses (nicht dargestellt) ist 
deutlich sichtbar. Der durchgefuhrte Ballonhals wird in einem weiteren Schritt urn den unterhalb des Bodens 30 liegenden 
Trichterhals geschlungen und danach durch den weiteren Schlitz 27' gefuhrt, so dass die Offnung des Ballonhalses (nicht 
dargestellt) auf das Innere des Trichters 26 zu liegen kommt. 

[0024] Fig. 3a zeigt eine schematische, perspektivische Darstellung eines erfindungsgemassen Ballonventils. Ein im We- 
sentlichen rohrenformiger Oder hohlzylindrisch ausgebildeter Basiskorper 1 weist eine Hohe H auf. Es ist auch denkbar, 
dass der Basiskorper 1 einen eckigen Oder polygonen Querschnitt aufweist. Die Hohe H richtet sich nach der Lange han- 
delsublicher Ballonhalse (nicht dargestellt) und liegt etwa zwischen 2 cm bis etwa 10 cm. Der Basiskorper 1 dient der 
Aufnahme unterschiedlich grosser Ballonhalse. Durch diese Ausgestaltung ist die Passgenauigkeit des Ballonventils fur 
handelsubliche Ballongrossen gewahrleistet. Als Faustregel gilt, dass je kurzer die Hohe H ist, desto mehr Verdrehungen 
des Ballonhalses sind notwendig, urn ein Austreten von Gas aus einem Ballonkopf uber eine Offnung des Ballons zu 
verhindern. Erfahrungsgemass fuhren etwa zwei Verdrehungen des Ballonhalses zum gewunschten Ergebnis. Es muss 
aber darauf geachtet werden, dass - je nach handelsublicher Ballongrosse - das entsprechende Ballonventil mit der dafur 
geeigneten Hohe H ausgewahlt wird, d.h. der Ballonhals sollte die Hohe H des Basiskorpers 1 etwa urn 0.5 cm bis 1 .5 cm 
uberragen. Zu lange Ballonhalse bzw. Ballonventile mit zu kurzen Hohen H fuhren zu einem unbefriedigenden Dichtungs- 
ergebnis. Bei einem geringfijgig zu kurzen Ballonhals im Verhaltnis zur Hohe H kann schon mit einer einzigen Verdrehung 
des Ballonhalses urn sich selber das gewunschte Ergebnis erzielt werden; obschon darauf geachtet werden muss, dass 
das Ballonmaterial dabei nicht uberstrapaziert wird und ausreisst. Weiter wird in Fig. 3a ein Schlitz 7 gezeigt, welcher 
im Basiskorper 1 entlang seiner Langsachse A durchgehend uber die gesamte Hohe H verlauft. Beispielsweise mundet 
dieser Schlitz 7 in einen weiteren Schlitz 8, welcher in einen Kragen 3 radial von einem ersten Ende 2 des Basiskorpers 1 
bzw. vom Ansatz des Kragens 3 nach aussen bis hin zum Rand des Kragens 3 verlauft. Ausserdem ist ein Durchmesser Dl 
des Basiskorpers 1 derart unterschiedlich dimensioniert, dass unterschiedliche Grossen handelsublicher Ballone auf den 
Basiskorper 1 des erfindungsgemassen Ballonventils aufbringbar sind. Der Durchmesser Dl des rohrenformigen Basis- 
korpers 1 kann etwa zwischen 0.5 cm bis 4 cm liegen. Weiter sind in Fig. 3a Ruckhaltemittel 5 fur das Halten der aus einem 
zweiten Ende 4 des Basiskorpers 1 herausragenden Ballonlippe (nicht dargestellt) gezeigt. Die Ruckhaltemittel 5 bzw. 
Nocken 6 konnen beispielsweise wie ein Sims das zweite Ende 4 oderden Bereich des zweiten Endes 4 des Basiskorpers 
1 umlaufen oder tellerartig bzw. als flache Scheiben oder als eckige Vorsprunge quer zur Langsachse A bzw. radial vom 
Basiskorper 1 nach aussen hervorstehen. Es ist auch denkbar, dass die Ruckhaltemittel 5 im Wesentlichen kugelformig 
oder als stumpfe Haken ausgebildet sind. Weiter ist aus Fig. 3a ersichtlich, dass der Kragen 3 mit einem Umfang U2 
beispielsweise Ausnehmungen 10 oder Durchstosse 11 aufweist. Sie dienen der Materialersparnis bei der Herstellung. 
Selbstverstandlich kann der Kragen 3 auch einteilig ausgebildet sein. Die Ruckhaltemittel 5, der Basiskorper 1 sowie der 
Kragen 3 sind zusammenhangend ausgebildet und werden mittels Spritzgusstechnik hergestellt. Der Schlitz 7 erstreckt 
sich maximal bis 1/3 von einem Umfang U1 des rohrenformigen Basiskorpers 1 und/oder der weitere Schlitz 8 erstreckt 
sich maximal bis 1/3 von einem weiteren Umfang U2 des Kragens 3. Der weitere Schlitz 8 kann entweder ein Schlitz 
mit parallel ausgebildeten Kanten oder als kuchenstuckformige Ausnehmung im Kragen 3 ausgebildet sein. Dadurch wird 
gewahrleistet, dass handelsubliche Ballone aus unterschiedlich feinem bzw. dunnem oder aus unterschiedlich festem bzw. 
dickem Material einfach und sicher durch den Schlitz 7 bzw. 8 einfuhrbar sind. Es ist auch denkbar, dass der Schlitz 7 
und/oder 8 beispielsweise in Form einer geschwungenen Linie oder als ein Muster oder als eine Gerade ausgestaltet sind. 
Der Schlitz 7 verlauft dabei durchgehend entlang der Langsachse A des Basiskorpers 1 und der allenfalls vorhandene 
Schlitz 8 verlauft dabei durchgehend radial in einer Kragenwand 16. 

[0025] Fig. 3b zeigt eine Frontansicht gemass Fig. 3a. Ein Winkel #2, welcher durch die horizontale Ebene E2 und der 
vom Basiskorper 1 abragenden Kragenwand 16 gebildet wird, ist grosser als 30°. Dadurch wird bewirkt, dass die zwischen 
der Innenseite bzw. Innenflache des trichterformigen Kragens 3 und einem Ballonbereich (nicht dargestellt) wirkende 
Reibung ausreicht, urn den Ballonbereich zwischen Ballonkopf (nicht dargestellt) und Ballonhals (nicht dargestellt) eng 
an der Flache des Kragens 3 zu halten, d.h. es entsteht keine Relativbewegung zwischen beiden Kontaktflachen und 
dadurch kann ein Gasverlust, in Verbindung mit der dichtenden Wirkung des verdrehten Ballonhalses (nicht dargestellt), 
zur Offnung des Ballons (nicht dargestellt) hin verhindert werden. 
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[0026] Fig. 3c stellt eine Frontansicht einer weiteren Ausfiihrungsform eines erfindungsgemassen Ballonventils dar. Der 
Basiskorper 1 ist im Wesentlichen rohrenformig Oder hohlzylindrisch ausgebildet. Der Ballon (nicht dargestellt) kann in 
unaufgeblasenem Zustand entweder durch die Offnung am ersten Ende 2 des rohrenformigen Basiskorpers 1 bzw. durch 
die Offnung des trichterformigen Kragens 3 Oder durch die zweite Offnung am zweifen Ende 4 des Basiskorpers 1 in das 
Innere des Basiskorpers 1 eingefuhrt werden, derart dass der Ballonkopf (nicht dargestellt) aus der Seite mit dem Kragen 
3 des rohrenformigen Basiskorpers 1 ragt und der Ballonhals (nicht dargestellt) mit seiner Ballonlippe aus der Seite mit 
den Ruckhaltemitteln 5; 6 zur Fixierung der Ballonlippe des Basiskorpers 1 ragt. 

[0027] Fig. 4 zeigt eine schematische Darstellung des auf einem unaufgeblasenen Ballon 18 montierten, erfindungsge- 
massen Ballonventils. Ein leerer Ballonkopf 14 ragt aus dem trichterformigen Kragen 3 des Ballonventils. Ein unterer Teil 
des mit einer Ballonlippe 13 versehenen Ballonhalses 9, welcher in eine Offnung 12 des Ballons 18 mundet, ragt unterhalb 
der Ruckhaltemittel 5 bzw. Nocken 6 aus dem Ballonventil hervor. 

[0028] Fig. 5 zeigt schematisch ein auf einem Ballon 18 montiertes erfindungsgemasses Ballonventil, bei welchem die 
Ballonlippe 13 uber die Ruckhaltemittel bzw. Nocken gestulpt sind. Die Ballonlippe 13 bildet einen Ring und liegt satt am 
zweiten Ende 4 oder im Bereich des zweiten Endes 4 an der Aussenseite des Basiskorpers 1 an und wird durch die 
Ruckhaltemittel, welche in Fig. 5 aufgrund der umgestulpten Ballonlippe 13 und einem Teil des Ballonhalses 9 verdeckt 
sind, in Position gehalten. 

[0029] Fig. 6 zeigt ein Aufblasen des Ballons 18 nach Montage des Ballonventils. Ein Gas G, beispielsweise in Form von 
Luft oder Helium, wird durch die Offnung 12 des Ballons 18, welche gleichzeitig auch die Offnung des Basiskorpers 1 am 
seinem zweiten Ende 4 bildet, in das Innere des Ballons 18 geblasen, wodurch der Ballonkopf 14 sich ausdehnt. 
[0030] Fig. 7 zeigt ein Verdrehen des Ballonhalses 9, nachdem das Aufblasen des Ballons 18 abgeschlossen ist. Der 
Ballonkopf 14 wird dabei etwas angehoben (siehe Pfeil PI) und gleich darauf der Ballonhals 9 mindestens einmal urn sich 
selber verdreht (siehe Pfeil P2). In Fig. 7 ist der Ballonhals 9 mit zwei Verdrehungen 15 gezeigt. 

[0031] Fig. 8 zeigt das erfindungsgemasse Ballonventil fertig montiert an einem Ballon 18 in aufgeblasenem Zustand. Es 
ist deutlich daraus ersichtlich, dass der Ballonbereich B zwischen Ballonkopf 14 und Ballonhals 9 an der Innenseite des 
Kragens 3 des Ballonventils eng anliegt. Unter der Voraussetzung, dass der Winkel #2 ausreichend steil ausgebildet ist, 
d.h. oberhalb von 30°, wird die im Inneren des Kragens 3 anliegende Flache des Ballonbereichs B in Position gehalten. Die 
an der Kontaktflache wirkende Reibkraft zwischen der Innenseite des Kragens 3 und der Aussenseite des Ballonbereichs 
B ist fur das Halten dann ausreichend, solange der Winkel #2 nicht zu flach ist. Im Falle eines zu flachen Winkels #2, 
d.h. unterhalb von 30°, reicht die Haftreibung an der Kontaktflache zum Kragen 3 nicht mehr aus, urn den Ballon 18 im 
Ballonbereich B eng an der Innenseite des Kragens 3 zu halten. In der Folge bildet sich ein Abstand zwischen Ballonkopf 
14 bzw. Ballonhals 9 und der Innenseite des Kragens 3. Dadurch besteht die Gefahr, dass die Verdrehung 15 (hier in Fig. 
8 mit zwei Verdrehungen 15 dargestellt) durch selbsttatiges Drehen umgekehrt zur Verdrehungsrichtung gelost wird und 
dabei Gas aus der Offnung des Ballons 18 austritt. 

[0032] Wie aus Fig. 9 hervorgeht, ist es auch denkbar, dass der Ballon 18 mit einem erfindungsgemassen Ballonventil im 
Ballonkopf 14 eine Ballonschnur 17 enthalt, welche bereits vor dem Befullen des Ballons 18 in den Ballon 18 eingebracht 
worden ist und wobei die Ballonschnur 17 durch den verdrehten Ballonhals 9 zur Offnung des Ballons 12 gefuhrt ist und 
bis maximal bis zum am Schnurende befestigte Arretierungsmittel (nicht dargestellt) herausziehbar ist. Dies verhindert 
ein unerwunschtes Aufwickeln und/oder Verknoten der Ballonschnur ausserhalb des Ballons 18, welche sich haufig nur 
schwer wieder entwirren lassen. 

Patentanspruche 

1. Ballonventil aufweisend einen im Wesentlichen rohrenformigen Basiskorper (1) mit einem an einem ersten Ende (2) 
angeordneten Kragen (3), wobei der Kragen (3) trichterformig vom Basiskorper (1) abragt, dadurch gekennzeichnet, 
dass an einem zweiten Ende (4) Ruckhaltemittel (5) ausgebildet sind. 

2. Ballonventil nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Ruckhaltemittel (5) simsartig im Bereich des zweiten 
Ende (4) vorstehen oderals mindestens zwei Nocken (6) ausgebildet sind. 

3. Ballonventil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Nocken (6) quer zu einer Langsachse (A) des Ba- 
siskorpers (1) tellerartig oder im Wesentlichen kugelformig abragen. 

4. Ballonventil nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine Hohe (H) des Basiskorpers (1) 
etwa 2 cm bis etwa 10 cm betragt. 

5. Ballonventil nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein Durchmesser (Dl) des Basiskorpers 
(1), wobei der Durchmesser (Dl) des Basiskorpers (1) etwa zwischen 0.5 cm bis etwa 4 cm betragt. 

6. Ballonventil nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der rohrenformige Basiskorper (1) 
einen durchgehenden Schlitz (7) entlang seiner Langsachse (A) aufweist. 
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7. Ballonventil nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Schlitz (7) in einen weiteren Schlitz (8) des Kragens 
(3) mundet, wobei sich der weitere Schlitz (8) radial vom Inneren des Kragens (3) zur Aussenseite des Kragens (3) 
erstreckt. 

8. 8. Ballonventil nach Anspruch 6 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Schlitz (7) sich maximal bis 1/3 von einem 
Umfang (Ul) des rohrenformigen Basiskorpers (1) und/oder der weitere Schlitz (8) sich maximal bis 1/3 von einem 
weiteren Umfang (U2) des Kragens (3) erstreckt. 

9. Ballonventil nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass ein Winkel (#2), welcher zwischen 
einer horizontalen Ebene (E2) und einer vom Basiskorper (1) abragenden Kragenwand (16) gebildet wird, grosser 
als 30° ist. 

10. Ballonventil nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Kragen (3) Ausnehmungen (10) 
oder Durchstosse (11) aufweist. 

1 1 . Ballonventil nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Ballonventil aus Kunststoff und/ 
oderaus 100% biologisch abbaubarem Material besteht, vorzugsweise aus einem ligninhaltigem Polymer. 

12. Ballon (18) mit einem Ballonventil nach einem der Anspruche 1 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Ballonventil 
auf dem Ballonhals (9) in unaufgeblasenem Zustand des Ballons (18) montiert ist, derart, dass der Ballonhals (9) 
vom rohrenformigen Basiskorper (1) umgeben ist und eine Ballonlippe (13) und ein Teil des Ballonhalses (9) vom 
Inneren des rohrenformigen Basiskorper (1) her uber die an seiner Aussenseite angebrachten Ruckhaltemittel (5) 
gestulpt ist und ein Ballonbereich (B) zwischen Ballonkopf (14) und Ballonhals (9) an der Innenseite des Kragens 
(3) des Ballonventils anliegt. 

13. Ballon (18) mit einem Ballonventil nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass im aufgeblasenen Zustand der 
Ballonhals (9) mindestens eine Verdrehung (15) aufweist und der Ballonbereich (B) satt am Kragen (3) anliegt. 
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BASIC-ABSTRACT: 

NOVELTY - The valve has a tubular base body (1) with a collar (3) 
arranged at one end (2) of the body. The collar projects from the base body 
as a funnel. Retaining units (5) are formed at another end (4) of the body. 
Retaining units are formed as cams (6), which project transverse to a 
longitudinal axis of the body in plate-like or ball-like manner. The body 
possesses height in the range of 2 cm to 10 cm. The tubular base body 
comprises a continuous slot along the longitudinal axis. The valve is made 
of plastic or biodegradable material i.e. lignin contained polymer. 

DESCRIPTION - An INDEPENDENT CLAIM is also included for a 
balloon comprising a lip. 

USE - Valve for balloon that is utilized as a party balloon and an advertising 
balloon and for meteorological purposes. 

ADVANTAGE - The tubular base body comprises the continuous slot along 
its longitudinal axis, so that the valve can be attached at a neck of the 
balloon before blowing-up the balloon in a simple and rapid manner, and 
hence rapid and simple usage of the balloon is ensured. The valve tightly 
closes the balloon openings. 

DESCRIPTION OF DRAWING(S) - The drawing shows a front view of a 
balloon. 

Tubular base body (1) 
Ends of body (2,4) 
Collar (3) 
Retaining units (5) 
Cams (6) 
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